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SPECIFICATIE TEHNICA Nr. 4780648 din 02.02.2023

GEANTA TRANSPORT ECHIPAMENT

I. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2. Geanta se confectioneaza din tesitura fire poliester peliculizat. Produsul este previzut cu
trei compartimente, barete laterale, baret3 reglabild pentru umdr, fermoare de plastic, capac si
fund fixat prin patru butoni de plastic. Cusiturile sunt intirite prin cheder de plastic special.
1.3. Geanta este destinati transportului de echipament.

1.4. Geanta se confectioneazi din tesatura fire poliester peliculizat de culoare bleumarin.

1.5. Produsul gata confectionat trebuie si corespundd prezentei specificafii si modelului
avizat.

1.6. Gentile trebuie si fie ingrijit executate, curate, fara pete.
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II. TABEL DE DIMENSIUNI (¢cm)

Nr. Dimensiuni Valori Toleranti +
crt.
1. Lungimea totald 64 1
2. Lungimea compartimentului de mijloc 56 2
3. Lungimea compartimentului lateral 4 0,5
4. | Iniltimea 35 1
5. Litimea 35 1
6. Lungimea baretei laterale 115 1
7 Lungimea baretei centrale 125 1
8. Lungimea fermoarului compartimentului de 115 1
mijloc
9. Lungimea fermoarului compartimentului lateral 60 1
10. | Inal{imea buzunarului exterior 20
NOTA :

Mostrele prezentate in cadrul procedurilor de achizifii, in baza propunerii
tehnice si produsele livrate in cadrul contractului, vor fi insotite de declaratie de
conformitate, emisi de ciitre confectioner.

III. MATERIALE FOLOSITE

Nr. Denumirea materialelor Utilizare

crt.

1. Tesaturd poliester peliculizat, 320+10 g/mp Material fond

2. Chingi poliester cu latimea de 40 mm si grosimea de 2 | Barete pentru transport
mm

3. Fermoar de plastic spiralat Sistem de inchidere

4. | Cheder plastic special Intariturd cusituri

5. | Carton triplex Intiriturd fund geanti

6. Butoni din plastic tronconici Fixare intdriturd fund geanta

7. Até poliester Nm 65/3 Asamblare piese geanti

8. Catarami metalicd de 4 cm Reglare brida de umar

9. Inele metalice semicirculare de 4 cm Fixare bareti de umdr

10. | Carabini metalicd Fixare baretd de umir

11. | Suport plastic Apdritoare umdr

IV. CONFECTIONARE

4.1. Geanta are forma paralelipipedica si este previzutd cu trei compartimente.

4.2. Capacul compartimentului din mijloc §i compartimentele laterale au sisteme de
inchidere-deschidere prin fermoar din plastic cu dinti spiralati. Fermoarul capacului este
previzut cu doud cheite.

4.3. Pe pirtile laterale sunt fixate doud barete din chingi folosite la sustinerea gentii. Cele
doud capete ale compartimentului din mijloc sunt unite printr-o baretd de chingd pentru
transportul gentii pe umdr. Bareta este previzuti cu suport plastic pentru umdr, carabine la
capete si catarama din metal pentru reglarea lungimii acesteia.

Pe exteriorul partii laterale din fad se aplici un buzunar cu indlfimea de 20 cm, fixat in
cusiturile baretei laterale. Pe interiorul pértii laterale din fatd se executd un buzunar cu

b 1 b SN

aceleasi dimensiuni ca la compartimentul din mijloc. o N AERUErLOR Tiie j
i oma T HOEAL oy

VIZAT
L
Datn .. Q)

Pagina 2 din §




4.4, Pe fundul gentii este fixat un capac din carton triplex care asigurd forma gentii datoritad
rigiditatii acestuia. Cartonul este prins de materialul de baza prin patru butoni tronconici de
protectie, din material plastic.

4.5. imbinirile dintre compartimentele gentii sunt intarite prin chedere din P.V.C. speciale,
care asigur3 o buni asamblare i rezistentd a cusdturilor.

4.6. Cusiturile trebuie si fie drepte, cu pasi uniformi, fard noduri i capete de ata.
V. CONDITII DE AVIZARE/ LANSARE iN PRODUCTIE/ RECEPTIE

Cu minim 5 zile fnainte de data planificati, furnizorul va anunta in scris autoritatea
contractantd ci este pregatit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitand
reprezentanti ai autoritéfii contractante care sa participe si s& avizeze aceastd activitate.

Pe timpul lansirii in productie, producitorul va realiza 2 produse identice in prezenfa
reprezentantilor autorititii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de citre reprezentantii Autoritdtii Contractante la punctul
de lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producatorului in cazul in care furnizorul nu
este si producitor, cu ocazia lansdrii productiei. fn situatia in care vor fi avizate, unul va
rdmane la producitor i unul la beneficiar, urménd a constitui modelele de referinta, in functie
de care se executd si se verifica calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii
si al modului de realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va
prezenta buletine de analizd/rapoarte de incercare prin care demonstreaza indeplinirea de citre
materia primi a cerintelor din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansdrii in productie, reprezentantii autoritatii contractante sunt abilitati a efectua
verificari ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al parametrilor
tehnici, pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de
organismele abilitate si recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situafia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autoritdtii Contractante,
acordul pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate §i va
relua in timpul cel mai scurt activitatea de avizare i lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio formi productia produsului contractat fird acordul
dat de ciitre reprezentantii autorititii contractante.

Pe timpul deruliirii contractului, autoritatea contractant poate efectua verificari i inspectii pe
fluxul de fabricatie si la produsele finite ce urmeazi a fi livrate, luandu-se masurile
corespunzitoare in cazul constatérii de neconformitai.

Cu minim 5 zile inainte de data planificati pentru receptia calitativa, furnizorul va anunta, in
scris, achizitorul, solicitind reprezentanti care si efectueze aceasta activitate.

Recepiia calitativi se executd, de reguli, de citre achizitor la sediul furnizorului, cu
verificarea integrald sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor
tehnice, a modelului avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analiza pentru
materiile prime si auxiliare intrebuintate la confectionare.

in urma receptiei calitative se intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele parti
si inregistrat la sediul furnizorului.

Receptia calitativa se mai poate realiza de citre comisia de receptie desemnatd de autoritatea
contractants, odatd cu receptia cantitativd la primirea produselor in depozitul unitéfii, in
prezenta unui reprezentant al furnizorului,
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VI. GARANTII, MARCARE S1 AMBALARE

Produsul gata confectionat are termen de garantie de 1 an, in condifii de utilizare
normali. Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului.

Marcarea gentilor se face printr-o etichetd de carton, fixata pe cheifa unui fermoar, care va
cuprinde:

- denumirea producétorului;

- compozifia fibroasi;

- modul de intretinere;

- semnul de control.

Ambalare. Geanta se pliazi prin suprapunerea compartimentelor laterale peste cel principal,
apoi se leagd cu sfoari.

VIL DEPOZITARE SI TRANSPORT

7.1. LA DEPOZITAREA produsului trebuiesc respectate urmitoarele reguli:

- magazia de produse finite sa fie curafatd, aerisita gi cu peretii uscati;

- cutiile trebuiesc agezate pe rafturi sau podiumuri, sortate pe mérimi;

- in magaziile de depozitare trebuiesc impristiate insecticide si luate masuri pentru
distrugerea rozitoarelor.
7.2. TRANSPORTUL produselor se face cu mijloace de transport curate si acoperite,
luandu-se misurile necesare pentru a nu suferi degradiri.

VIII. ANEXE

Anexa 1 completeazii specificatia tehnicd de produs si face parte integranti din aceasta -
Schi¢i cuprinzind analiza constructiv — estetici — geantd transport echipament
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ANEXA nr.1

ANALIZA CONSTRUCVTIV-ESTETICA

Model: GEANTA TRANSPORT ECHIPAMENT
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